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TECHNISCHE DATEN WACOSIT® 

_____________________________________________________________________________________________ 

Technische Daten WACOSIT® 

 

Mechanische Eigenschaften WACOSIT®-Profile 

Profil-Typ Spez. 
Gewicht 
 
 
 
ca. g/cm³ 

Zugfestigkeit 
längs 

 
 
 

N/mm² 

Bruch-
dehnung  

 
 
 

% 

Druckfestig- 
keit 

senkrecht 
zur Schicht 

 
N/mm² 

Biege-
festigkeit 
längs 
 
 
N/mm² 

Zug- 
E-Modul 

 
 
 

N/mm² 

Lin. Wärme- 
ausdehnungs- 

koeffizient 
 
 

K-1 

Wasser-
aufnahme 

 
 
 

ca. Gew.-% 
Glas-Epoxid 2,1 700 2 > 115 900 35 • 103 10 • 10-6 0,2 - 0,3 
Glas-Polyester 1,9 700 2 > 115 800 35 • 103 10 • 10-6 1 
Kohle-Epoxid 1,6 1.400 0,6 > 165 1.500 130 • 103 0,2 • 10-6 0,2 

 

Elektrische Eigenschaften WACOSIT®-Profile 

Profil-Typ Durchschlag- 
spannung*) 

 
kV/cm 

Dielektizitäts- 
konstante 

(50 Hz - 
1 MHz) 

Dielektrischer 
Verlustfaktor 

 
- 

Oberflächen- 
widerstand 

 
Ω/□ 

Kriechstrom- 
festigkeit 

 
CTI 

Spez. 
Durchgangs- 
widerstand 

Ω • cm 

Lichtbogen- 
festigkeit 

 
sec. 

Glas-Epoxid > 15 5 - 5,5 0,03 1012 300 > 1014 60 - 120 
Glas-Polyester > 15 4,8 0,03 1012 - 1014 600 3 • 1013 80 - 120 

 

Thermische Eigenschaften WACOSIT®-Profile 

Profil-Typ Wärmeleit- 
fähigkeit 

 
W/m • K 

Dauer- 
temperatur 

*) 
°C 

*) gemessen bei 3 mm Materialdicke 
*) für elektrische Maschinen der Wärmeklasse H bzw. F 

Glas-Epoxid 0,23 180  
Glas-Polyester 0,20 155  

 

Beständigkeit der WACOSIT®-Profile gegen chemische Einflüsse (bei Raumtemperatur) 

Medium G-EP G-UP Medium G-EP G-UP Medium G-EP G-UP 
Ameisensäure 90 %   Methanol   Mineralöle   
Essigsäure   Äthanol   Benzin   
Salpetersäure 5 %    Aceton   Ammoniumhydroxyd   
Salpetersäure 20 %   Phenol 5 %   Calciumhydroxyd   
Phosphorsäure   Trichloräthylen   Natriumhydroxyd   
Schwefelsäure 70 %   Formaldehyd 37 %   Chlor   
Schwefelsäure 93 %   Äthylenchlorid   Wasser    
Schwefeldioxidgas,trock.   Tetrachlorkohlenstoff   Sauerstoff    
Äthylacetat   Chloroform      

 

 beständig   G-EP = WACOSIT® mit Glas-Epoxidharz 
 bedingt beständig  G-UP = WACOSIT® mit Glas-Polyesterharz 
 nicht beständig 


